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ZAPYTANIE OFERTOWE
Data: 20.02.2015

. ZAMAWIAJACY:

TLC Sp. z o0.0.

Ul. Chopina 25N

38-300 Gorlice

REGON: 140313868, NIP: 5252348828

Sad rejonowy dla Krakowa Srédmiescia w Krakowie , XIl Wydziat Gospodarczy KRS
KRS nr 0000245912

Tel: +48 (18) 354 52 82

Fax: +48 (18) 352 03 23

Adres e-mail: info@tlc.com.pl

W zwigzku z realizacjg projektu pt. ,,Wzrost konkurencyjnosci TLC Sp. z 0.0. poprzez wdrozenie linii
technologicznej do malowania proszkowego” dofinansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach
Matopolskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2007 -2013 wspoifinansowanego z
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, oraz na podstawie zapisu art. 3 ust. 1 pkt 5 i 6 ustawy z dnia
29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 223 z 2007r., poz. 1655) ogtaszamy nabér ofert
na wykonanie i dostawe: Linii technologicznej do malowania proszkowego recznej wraz z montazem
zgodnie z ponizszg specyfikacjg przedmiotu zamowienia.

Il. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie na zamowienie i dostarczenie lub dostawa oraz montaz/instalacja
nowej Linii technologicznej do malowania proszkowego, recznej o nastepujgcych parametrach
technicznych:

1. Myjka natryskowa, 3-4 zabiegowa — nowa - szt. 1

1. Myjka natryskowa 3 - 4-zabiegowa — nowa - szt. 1
Maksymalny wymiar wsadu:

- wysokosé h = 2200 mm,

- szeroko$¢ b = od 600 — 1500 mm,

- diugos¢ 1= 7000 mm.

Transport detali:

- przenosnik podwieszony, przepychanie reczne.

Czas rozruchu minimum 1,5 h

Wentylacja:

- wentylacja wyciggowa

Konstrukcja sekcji mycia - stal kwasoodporna, $ciany izolowane wetng mineralna.
Ciecz ttoczona z wanien za posrednictwem pomp ci$nieniowych.

2. Suszarka po myciu gazowa, konwekcyjna — nowa szt. 1

3. Piec do polimeryzaciji farby gazowy, konwekcyjny — nowy - szt. 1

Charakterystyka techniczna: (piec i suszarka posiadajg te same parametry techniczne, réznig sie nastawami
temperatury i wyrzutu powietrza.)
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a) Charakterystyka wymiarowa:

Wymiary nominalne komory roboczej minimum:

- dtugos¢ - 7200 mm

- szeroko$¢ - 1500 mm

- wysokosé -2800 mm

b) Parametry pracy pieca:

- temperatura powietrza obiegowego - ptynna regulacja do 220°C

- ilo$¢ powietrza w obiegu minimum: ok. 11 200 m3/h,

- ilo$¢ powietrza usuwanego z pieca minimum: ok.300 Nm3/h

e) Czas suszenia: ok.30 min,

f) Czas rozruchu: do 60 min

Komora robocza pieca powinna by¢ wyposazona w agregat cieplno-energetyczny o mocy minimum 150kW.
Komora robocza pieca wykonana powinna by¢ z blachy ocynkowanej, izolowanej cieplnie wetng mineralng.

4. Przenos$nik reczny — nowy - szt. 1
Skiada sie z:

Konstrukgji wsporczej- 1kpl.
- Tory jezdne, zwrotnice
- Przesuwnice- 2szt.
- Trawersy- minimum 12 szt. L=7000 mm
- Komplet tgcznikéw, uchwytdw i pozycjonerow.
Dopuszczalny udzwig 1 trawersy — 600 kg
Dopuszczalny udzwig przesuwnicy — 1200 kg

5. Kabina proszkowa z odzyskiem recznym — nowa - szt. 1

- Wyposazona w system wentylacji odciggowej umozliwiajgcy stosowanie dwéch aplikacji recznych.

- Kabina z mozliwoscig odzysku farby.

- Wydajno$¢ wentylatora, minimum 12200 m3/h

- Urzadzenia zgodne z normami bezpieczenstwa i ppoz.

- Kabina przeznaczona do nanoszenia farb proszkowych na przedmioty znajdujgce sie w komorze roboczej.
- Sciany komory roboczej wykonane z blachy nierdzewnej a podstawa z blachy stalowej zwyktej jakosci

- Kabina wyposazona w oswietlenie.

- Kabina wykonana ze stali nierdzewne;j.

W kabinie powinien byé realizowany podwdjny sposob filtracji z wykorzystaniem filtrow patronowych oraz
filtréw kieszeniowych.

W kabinie odbywaé sie powinno automatyczne oczyszczanie filtrow patronowych od wewnatrz sprezonym
powietrzem. Kabina pobiera powietrze z hali i po podwéjnym przefiltrowaniu czyste powietrze z powrotem
zawraca na hale. Brak emisji na zewnatrz.

6. Aplikacja napylajaca — nowa - szt. 2

- Waga max 5509

- Przepustowos$¢ proszku minimum 390 g /min.

- Zintegrowany pilot sterujgcy na pistolecie

- Precyzyjna technologia regulacji i zintegrowany system dozowania - mozliwos¢ aplikowania matej ilosci
proszku,

- System precyzyjnego sterowania prgdem malowania.
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ll. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA

Podpisanie umowy na wykonanie i dostawe oraz montaz/instalacje przedmiotu zaméwienia odbedzie sie
w ciggu maksymalnie 1 miesigca od daty wyboru najkorzystniejszej oferty. Termin realizacji zamoéwienia —
dostawy przedmiotu zaméwienia powinien zostaé okreslony przez Dostawce/WWykonawce w ofercie.

IV. OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU

Warunki udziatu:

O udzielenie zamowienia moga ubiegac sie Dostawcy potwierdzajgcy spetnienie nw. warunkow:

1. Posiadajgcy uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynno$ci, jezeli ustawy
naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien,
2. Posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i osobami
zdolnymi do wykonania zamowienia,
3. Znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamowienia.
Ponadto:

Wymagana jest nalezyta staranno$¢ przy realizacji zobowigzan umowy,

Ustalenia i decyzje dotyczace wykonania zamoéwienia uzgadniane bedg przez Zamawiajgcego z
ustanowionym przedstawicielem Dostawcy,

Wymagane jest okre$lenie przez Dostawce telefonéw kontaktowych i adresu e-mail oraz innych
ustalen niezbednych dla sprawnego i terminowego wykonania przedmiotu zaméwienia.

V. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Przygotowanie oferty:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Oferta powinna by¢ przygotowana w formie papierowej lub elektroniczne;j.
Oferta powinna by¢ przygotowana w jezyku polskim lub angielskim.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych ani czesciowych.

Koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi sktadajacy oferte.
Oferta i zatgczniki powinny zostac¢ podpisane przez upowaznionego przedstawiciela Oferenta.
Oferta powinna zawierac:

o Nazwe, adres i dane kontaktowe Oferenta,

e Posiada¢ date sporzadzenia,

e Cene netto i brutto,

¢ Termin waznosci oferty,

o  Warunki i terminy ptatnosci,

e Opis parametrow technicznych przedmiotu zamowienia.

VI. OCENA OFERT

1.

Wynagrodzenie za wykonanie przedmiotu zamowienia uzgodnione bedzie w umowie w postaci ceny
ryczattowej w PLN lub EUR z wyodrebnieniem podatku VAT — jezeli wystepuje.
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2. Zamawiajgcy przyjmie do oceny podang przez Wykonawcdw cene netto.
Zamawiajacy zastosuje zaokraglenie wynikow do dwdch miejsc po przecinku.

4. W cenie ryczattowej miesci¢ sie musi catkowity koszt realizacji przedmiotu zamdwienia, uzgodnien,
opinii, decyzji i innych kosztéw niezbednych do wykonania przedmiotu zamowienia.

5. Cene ryczattowg oferty nalezy traktowac jako stalg i wigzgcg do zakonczenia realizacji przedmiotu
zamowienia.

6. Zmiana kursu EUR powodujgca zmiane ceny w PLN nie stanowi naruszenia pkt. 5 — w przypadku
podania ceny w EUR, za wigzgcg uznaje sie cene w EUR.

VIL. KRYTERIA OCENY OFERT
Oferty oceniane beda na podstawie nizej wymienionych kryteriéw:
Lp. |Nazwa Waga kryterium - ilo§¢ punktow
1. |Cena 100
Razem 100

Punkty wyliczone bedg w oparciu o wzér matematyczny:

Kryterium nr 1 (cena):

C =( Cnin/Cot.) X 100, gdzie:

Cnin — NAjnizsza cena sposréd wszystkich ztozonych ofert,

C,.r. — zaoferowana cena przez oferenta wynikajgca z danej oferty,
C — ilos¢ punktéw za cene przyznanych danej ofercie.

Zamawiajacy wybierze najkorzystniejszq oferte, ktéra uzyska najwyzsza ilos¢ punktéw w oparciu o
ustalone wyzej kryteria i podpisze umowe z wybranym Wykonawca.

Planowany termin rozstrzygniecia postepowania ofertowego i wytonienie Generalnego Wykonawcy nie
p6zniej niz dnia: 06.03.2015r., godz. 15:00.

Vil. MIEJSCE | TERMIN SKLADANIA OFERT

1. Podmioty zainteresowane realizacjg przedmiotu zamowienia prosimy o skitadanie ofert w wersji
papierowej w siedzibie Zamawiajgcego: TLC Sp. z o0.0., ul. Chopina 25N, 38-300 Gorlice lub w
wersji elektronicznej na skrzynke e-mail: info@tlc.com.pl z dopiskiem w temacie lub tresci maila:
dotyczy zapytania ofertowego — Linii technologicznej do malowania proszkowego, reczne;j.

2. Termin skladania ofert w odpowiedzi na Zapytanie ofertowe uptywa dnia 06.03.2015r. godz.
15:00.

Oferty ztozone po wyznaczonym terminie nie beda brane pod uwage.

Za date i godzine ztozenia oferty dostarczanej pocztg lub kurierem uwazac¢ sie bedzie date i godzine
dostarczenia oferty do Zamawiajgcego.

Wykonawca nie moze dokonaé¢ zmian w ofercie lub wycofa¢ oferte po uptywie terminu sktadania ofert.
Whytonienie wykonawcy nastagpi dnia 06.03.2015r.
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IX. DODATKOWE INFORMACJE

W przypadku watpliwosci Zamawiajgcy moze wezwacC wybranych oferentow do ztozenia wyjasnien lub
dodatkowych dokumentéw w terminie wyboru Wykonawcy/Dostawcy (do 06.03.2015r.).

Niniejsze ogloszenie o zamoéwieniu jest dostepne w siedzibie Zamawiajgcego: TLC Sp. z 0.0., ul. Chopina
25N, 38-300 Gorlice, oraz na stronie internetowej pod adresem: www.tlc.eu

Zainteresowanych ztozeniem ofert oraz uzyskaniem dodatkowych / bardziej szczegdtowych informacji prosimy
0 kontakt. Wiadomoéci e-mail prosze wysyta¢ na adres: info@tlc.com.pl z dopiskiem w temacie lub tresci
maila: dotyczy zapytania ofertowego - Linii technologicznej do malowania proszkowego reczne;j.

ZAPRASZAMY DO SKLADANIA OFERT.
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